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Domex Wear

Definition
Domex Wear ér en stélplati
Domex-serien som utmarker
sig genom bra ndtnings-
motstand, hog hallfasthet, bra
bockbarhet, bra seghet och bra
svetsbarhet.
Nétningsmotstandet hos
Domex Wear ndrmar sig not-
ningsmotstandet hos seghdrd-

Applikationer

[ komponeneter som utsatts
for moderat abrasiv nétning pa
grund av hdrda partiklar, t ex
stenar, sand, malm, slam.

- Byggnadsindustri: cement-
blandare, spadar, etc.

- Transportindustri: lastbils-
flak, dumpers, sopbilar,
transportror for slam.

05-04-20 SE8404Domex
Hardhet
Forlangning Hardhet
A% H,
Typiska vérden Typiska vérden
15 285

Foljande figur visar resultaten
fran jimforande n6tningstest

for Domex Wear och tvd andra
varmvalsade stalsorter.

Notningstesten gjordesien
”Paddel-n6tningsmaskin”.

ningsstal som har betydligt - Jordbruk: plogverktyg,
hogre hérdhet. transportorer for sad.
Dimensioner - Gruvindustri: flaktar, transport- 00T
s skruvar. 0
Domex Wear levererasi foljande son St52-3 Hiirdat
dimensioner. & . .
£ 400
Tjocklek (mm) Bredd * (mm) Langd (mm) ,—:_: 300+ Domex Wear
max Z 5004
=~
=
30-45 1000- 1300 1500 - 13000 Lo
50 1000 - 1400 150013000 0 I I I I |
55 1000 - 1500 1500- 13000 100 200 300 400 500
6,0-6,4 1000 - 1600 1500- 13000 Hirdhet HV10
* Begransningar finns i tillgangliga bredder inom angivet breddintervall.
. o Bockning Slagseghet
Kemisk sammansattning ] ) ) o )
(Typiska virden) Minsta bockningsradie: 2x Minimum 34 J/cm? vid - 20°C,
tjockleken i alla riktningar. langsprover.
C Si Mn P ar Mo Al Ti

% % %

(max)

0,17 03 18 0,01

(0,01) | 03 0,1 0,04 0,14

Mekaniska egenskaper
Strackgrans Brottgrans
R, N/mm’ R, N/mm’
Typiska vérden Min Typiska varden
790 850 950

Svetsning

Domex Wear kan svetsas med
alla konventionella svets-
metoder. Mjuka tillsats-
material rekommenderas
eftersom hardheten i svetsen
oftast blir tillrackligt hog med
bibehallna goda notnings-
egenskaper. For att minimera
risken for hydrogensprickor
bér elektroder som ger laga

vitehalterisvetsgods anvandas.

Elektroder som ger en vitehalt
pd max 5 ml/100 g svetsgods
rekommenderas. Detta dr
speciellt viktigt vid haftsvetsning
eller dd materialet kilsvetsas
till tjockare material. I tabellen
panista sida visas lampliga
tillsatsmaterial.




Rekommenderade tillsatsmaterial

Manuell metallbagsvetsning
(MMA)

Tradelektrod
(MAG)

Gasmetallbagsvetsning

(MAG)

Gasmetallbagsvetsning

AWS:A5.1 E7X18

AWS:A5.18 ER 7XS-X

AWS: A5.20 E7XT-X

Uppgifterna i denna trycksak hénfor sig till tiden for publicering och avser att ge en allmén
vdgledning vid anvéndning av produkten. Den senaste versionen av denna trycksak ar

publicerad pa var hemsida. Reservation gérs for andringar till foljd av lopande

produktutveckling. Angivna uppgifter och data far inte uppfattas som garantier utan

sarskild skriftlig bekraftelse.
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